DSEE

TEST SOLUTIONS

TILBAGEBETALINGSTID

- DSE4200

Beregning af tilbagebetalingstid (ROI) for DSE4200

mikrobglge baseret fugtmaler

Under presning er traktorfereren typisk nadt til at stoppe traktoren og hoppe ud af kabinen for at lave manuelle
spydmalinger. Afhangig af vejret og halmens beskaffenhed, forekommer disse stop hyppigt ved ustabile vejrforhold
og kun fa gange ved optimale omstendigheder.

For at beregne tilbagebetalingstiden (ROI) har vi brugt felgende forudsztninger:

o Antal stop i forbindelse med spydmalinger / dag 6 stop
o Varighed af hvert stop 3 min
. Antal pressedage / sason 20 dage
. Antal pressetimer / dag [0 timer
o Arbejdsomkostninger / time
(inkl. lgn, traktor og presser / ekskl. diesel) 1.080,- DKK / time
: Ombkostninger ved samtlige stop / sason: ((6 x 3x20)/60) x 1.080 DKK =  6.480,- DKK

........

Brugere af DSE4200 erfarer, at spydmalinger under presning er ungdvendige, da de modtager palidelige automatiske
fugtmalinger via displayet i traktorkabinen. En spargeundersagelse viser desuden, at DSE4200 brugere i gennemsnit
kan forlaenge pressetiden en hel time per dag ved tidligere opstart samt presning efter dugfald. *(les bagsiden)

Med udgangspunkt i effektivitetsforbedring pa | ekstra pressetime per dag samt besparede omkostninger ved
spydmalinger kan tilbagebetalingstiden udregnes:

25.800 DKK
ROI for DSE4200 = = 0,9 AR
((20 x 1.080 DKK) + 6480 DKK)

I lsbet af en sason hander det ogsd at der presses baller med for hajt fugtindhold - fx umoden vinterbyghalm. Dette spild vil
ogsd kunne undgds og veerdien af dette vil kunne nedbringe tilbagebetalingstiden yderligere.



*FUGTMALING | BIOMASSE

Kontaktbaseret metode

De traditionelle kontaktbaserede fugtmalere maler ledeevnen i et materiale ved at

sende strem mellem 2 poler. Strem vil altid forsege at finde den letteste vej gennem
et materiale, for eksempel gennem vand, som er en effektiv elektrisk leder.

Ved dugfald eller regn formes der vanddraber pa straoverfladen og skaber en

elektrisk ledende kanal, som strgmmen vil vandre i, nar der males i det pressede
materiale. Det betyder, at stremmen kun maler i de vade omrader og dermed giver
for hgje og misvisende fugtvaerdier i forhold til den reelle fugtverdi i materialet.
Misledende malinger kan betyde, at traktorfareren stopper presningen for tidligt eller
bruger tiden pa manuelle stikprgver, der er baseret pa samme kontaktbaserede
teknologi.

Mikrobglgebaseret metode - DSE4200

Mikrobglgemetoden maler gennemsnitsfugten i ballen baseret pa et stort maleomrade. Mikrobglgesignalet sendes pa
tvars af hele ballen og maler op til 13.000 cm3 materiale (afhaengigt af ballens bredde). Mikrobglgerne opfanger bade
overfladefugten og bundet vand inde i straene, hvilket sikrer ngjagtige, reprasentative gennemsnitsmalinger.

Nar duggen falder, legger den sig forst pa overfladen af skarstrengen, mens materialet i midten og bunden forbliver
tort i nogen tid, som kan udnyttes til presning. Efterhanden som dugniveauet i skaret stiger, vil DSE4200 male en
tilsvarende gradvis stigning i fugtprocent. Traktorfgreren opnar et kontinuerligt overblik over marken og kan presse
indtil et valgt granseniveau er naet. Mikrobglgemetoden sikrer ngjagtige og reprasentative malinger og @ger
pressetiden med 1/2 til | hel time per dag.
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